PRODUKTDATABLAD

SikaPower®-4720

BUILDING TRUST

2-komponent hgystyrke karosserilim

TYPISKE PRODUKTDATA (FOR YTTERLIGERE INFORMASJONER KFR. SIKKERHETSDATABLAD)

Egenskaper SikaPower®-4720 A ‘ SikaPower®-4720 B
Kjemisk base Epoksy ‘ Amin
Farge (CQP001-1) Svart ‘ Brun
Tetthet 1,08 kg/| 1,13 kg/|
Blandingsforhold A:B etter volum|2:1

Sigmotstand God

Pafgringstemperatur 10-30°C

Blander apentid 30 minutter A

Presstid (CQP580-1, -6) tid for 3 nd 1 MPa | 4,5 timer A/

Herdetid 80 % av styrke | 24 timer A

Shore D hardhet (ASTM D-2240) 80

Rivestyrke (CQP580-5) 24 MPa

Forlengelse ved brudd (ASTM D-638) 3%

Glassomvandlingstemperatur (ASTM E-1640) +73°C

Varmeledningsevne (CQP 513-1) 1time|190°C

Temperaturbestandighet -30-+120°C

Holdbarhet 24 maneder

CQP = Corporate Quality Procedure

BESKRIVELSE

SikaPower®-4720 er et 2-komponent epoksy-
lim med hgy styrke og meget gode vedhefts-
egenskaper pa mange ulike underlag. Det er
spesielt utviklet for liming av metall- og
komposittkarosserideler. Glasskulene i limet
sikrer en jevn og optimal limstreng med en
tykkelse pa 0,25 mm. Limet herder ved rom-
temperatur, og limfugen er hard etter
herding.
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A)+23°C /50 % RF

PRODUKTFORDELER

= Hgystyrke liming

= God vedheft til mange ulike underlag
uten primer

= Lang apentid

= Hurtigherdende egenskap

= Ingen renning eller drypping

= Kan punktsveises (uherdet)

= Konstruert til optimal tykkelse

= Akselerert herding med varme

= Lite lukt

* Meget god korrosjonsbeskyttelse

* Lgsemiddelfri

B) Underlag 0,8 mm st3l type DCO4

PAFBRINGSOMRADER

SikaPower®-4720 er egnet for karosseriliming
av omrader utsatt for hgy dynamisk pavirk-
ning, som dgrplater, bakre karosserideler,
takplater og skjermer. Benyttes kun til struk-
turelle deler i kombinasjon med punktsveis-
ning eller nagler - og i fglge kjgretpypro-
dusentens anbefaling. Vanlige underlag er
metaller, saerlig aluminium (inkl. anodisert og
valset), kaldvalset stal savel som kompositt-
underlag. Metallplater montert med Sika-
Power®-4720 (uherdet) kan punktsveises.
Dette produkt bgr kun anvendes av erfarne
profesjonelle brukere. Tester med aktuelle
underlag og forhold ma utfgres for a sikre
vedheft og materialkompatibilitet.



HERDEMEKANISME

Herdingen av SikaPower®-4720 skjer ved en
kjemisk reaksjon av de 2 komponentene.
Styrkeoppbyggingen ved forskjellige tempera-
turer kan ses i tabellen nedenfor. For 3 fa en
ide om styrkeoppbygging for SikaPower®-
4720 se skjema nedenfor.

TE:}e Lap-shear strength [MPa]

10°C | 23°C | 30°C 60°C

1 - - - 13

2 - - 2.7

4 - 0.7 12

4.5 - 12

6 - 3 Final strength

8 0.1 6 14 [MPa]

24 6 12

48 12

Tabell 1: Overlappstyrke SikaPower®-4720

FREMGANGSMATE FOR PAF@RING

Forbehandling av overflate

Slip metalloverflatene til rent metall, avrens
og avfett med Aceton eller Heptan. Ytterligere
forberedelse av overflaten avhenger av de
spesifikke underlag og produksjonsprosessen.

Pafgring

SikaPower®-4720 pafgres fra en dobbelt-
patron med en passende fugepistol. For a
oppna korrekt blanding kreves en quadro
MGQ 10-19D blander. Ved lave tempera-
turer (+10 °C) skal patronen oppvarmes fgr
pafgring for a kunne gke utpresningshastig-
heten. Press fgrst ut limet uten blanderen for
a sikre like fyllingsnivaer av komponentene,
deretter monter blanderen og press igjen.
Kast de fgrste fa centimeterne av lim-
strengen.

For korrosjonsbeskyttelse pafgres og bearbei-
des limet i et tynt lag pa begge de slipte over-
flatene som skal limes. Kontroller at all slipt
overflate er dekket. Pafgr en limstreng pa
den ene side 5 mm fra kanten for a redusere
utpresset lim (unntatt ved punktsveisningen).
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Monter reservedelen og sett fgrst klemmer i
hjgrnene. Fest med nagler eller punktsveis-
ning om ngdvendig, eller plasser klemmer
hver 10 cm. Hvis man kun pafgrer lim pa den
ene siden reduseres dpentiden, sluttstyrken
reduseres med opp til 50 % og korrosjonsbe-
skyttelsen blir utilstrekkelig.

For detaljert beskrivelse i handtering av
patron og blander, savel som pafgringspro-
sessen henvises til Panelutskiftningsveiled-
ningen, som er tilgjengelig ved henvendelse til
Sikas tekniske service.

SikaPower®-4720 kan pafgres ved tempera-
turer mellom +10 °C og +30 °C. Underlag og
omgivelsesforhold skal holdes pd samme tem-
peraturniva.

Herding

SikaPower®-4720 herder ved romtemperatur.
Herdingen er temperaturavhengig. 10 °C hgy-
ere temperaturer vil resultere i ca. en dobling
av herdehastighet og redusere apentiden
med 50 %. Herdehastigheten kan akselereres
ved hjelp av temperatur (maks. +85 °C) ved
bruk av infrargde lamper eller ovner.

Fjerning

Ikke herdet SikaPower®-4720 kan fjernes fra
verktgy og utstyr med Sika® Remover-208
eller annet egnet Igsemiddel. Herdet mater-
iale kan kun fjernes mekanisk. Hender og eks-
ponert hud ma vaskes umiddelbart ved bruk
av vatservietter som Sika® Cleaner-350H eller
en egnet industriell handrens og vann.

Ikke bruk lgsemidler pa huden.

YTTERLIGERE INFORMASIJON

Denne informasjonen er kun for generell vei-
ledning. Rad om spesifikke bruksomrader er
tilgjengelig pa forespgrsel til Teknisk avdeling
i Sika Industri.

Kopier av fglgende publikasjoner er tilgjenge-
lig pa forespgrsel:

= Sikkerhetsdatablad

= Panelutskiftningsveiledning

Postboks 71, 2026 Skjetten
TIf.: +47 67 06 79 00

E-post: kundeservice@no.sika.com

www.sika.no

EMBALLASJEINFORMASJON

195 ml
220 ml

Coaxial patron (enkelpatron)

Dobbeltpatron

BASIS FOR PRODUKTDATA

Alle tekniske data i dette produktdatabladet
er basert pa laboratorietester. Faktiske malte
data kan avvike pa grunn av omstendigheter
utenfor var kontroll.

@KOLOGI, HELSE OG SIKKERHET

For informasjon og rad om sikker handtering,
lagring og avhending av kjemiske produkter,
skal brukerne forholde seg til siste sikkerhets-
datablad om produktet inneholder fysiske,
ogkologiske, toksikologiske og andre sikker-
hetsrelaterte data .

PRODUKTANSVAR

Denne informasjonen, og i seerdeleshet anbe-
falingene i forbindelse med anvendelse av Si-
ka-produkter er gitt i god tro, basert pa Sikas
innevaerende kunnskap og erfaring med pro-
duktene nar de er riktig lagret, behandlet og
anvendt under normale forhold i h.t. Sikas an-
befalinger. Opplysningene gjelder kun for ut-
fgrelsen(e) og produkt (er) uttrykkelig referert
til her. Ved endringer i utfgrelsesparameter-
ne, for eksempel endringer i underlag etc., el-
ler i tilfelle av en annerledes utfgrelse, ta kon-
takt med Sikas Tekniske service fgr bruk av
vare produkter. Informasjonen i dette doku-
mentet fritar ikke brukeren av produktene fra
a teste dem for det tiltenkte formalet og hen-
sikten. Enhver ordre aksepteres i henhold til
Sikas gjeldende salgs- og leverings-betingel-
ser. Brukere skal alltid forholde seg til sist
oppdaterte versjon av produktdatablad og
sikkerhetsdatablad for det aktuelle produktet.
Kopier av sist oppdaterte versjon finnes pa Si-
ka Norge AS’ internettsider: www.sika.no




